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WASSERAUFBEREITUNG GMBH

O HERBERGER.~—

WASSERTECHNOLOGIE SEIT 1984

Die Herberger Wasseraufbereitung GmbH mit Sitz in Eschweiler in der Technologieregion
Aachen entwickelt, fertigt und vertreibt Spitzentechnologie in der Wasseraufbereitung.
Der besondere Fokus liegt dabei auf dem Bau von Umkehrosmose-Anlagen, Leitfahig-
keitsmessgeraten und -sonden sowie im Vertrieb von Filtermaterialien, Zubehér und
Wasserchemikalien.

Das Unternehmen wurde 1984 von Josef Herberger in Waghausel, Baden-W(irttemberg, gegriindet. Bis 2014 war der
Betrieb als Einzelunternehmen gefiihrt. Seit der Ubernahme im Februar 2014 durch Thomas Henzler und Dr. Ulrich
Kdgler im Rahmen einer Nachfolgeregelung firmiert die Herberger Wasseraufbereitung als GmbH. Die VergréBerung
des Unternehmens flihrte zuerst zu einem Umzug nach Reilingen, spater dann nach Eschweiler bei Aachen. An diesem
Standort entwickeln, testen und fertigen wir mit einer hohen Wertschépfungstiefe unsere Produkte selbst.

Unser Produktportfolio unterliegt einer standigen Weiterentwicklung und Modernisierung. Innovation hat bei uns einen
hohen Stellenwert. Dabei sind wir auch in Forschungsprojekte eingebunden und in Projektpartnerschaften mit industriellen
Partnern, Universitaten und langjahrigen Kunden aktiv beteiligt. Hierin werden neue Losungen erforscht, neue Materialien
erprobt und neue Produkte bis zur Marktreife entwickelt. In unserem Versuchslabor werden unsere Produkte dauerhaft
getestet. Unsere groBe Werkshalle erlaubt es uns, flexibel auf Anforderungen des Marktes zu reagieren.

Inzwischen beschdftigt die Herberger Wasseraufbereitung bis zu 10 Mitarbeiter. Wir unterhalten gute Kontakte zu
Partnerunternehmen, sodass wir in der Wassertechnik auch Gbergreifende Probleme bearbeiten kénnen. Auf internationalen
Fachmessen stellen wir unsere Produkte aus und holen uns Anregungen zur Weiterentwicklung flr unser vielfdltiges
Produktprogramm.
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O HERBERGER

WASSERAUFBEREITUNG GMBH

UMKEHROSMOSE-ANLAGEN / PRODUKTLINIEN

Unsere Umkehrosmose-Anlagen zeichnen sich durch ein innovatives All-In-Konzept mit einer kompakten Bauweise
aus. Stets wird der Vorratstank groBtmaéglich ausgelegt und - sofern méglich - in der Anlage selbst integriert. Das spart
Platz, ohne den Nutzwert der Anlagen fir unsere Kunden einzuschranken.

Das Untertisch-Format (UT) l3sst sich nicht nur unter einer (iblichen Arbeitsplatte in einer Werkstatt oder im Labor
integrieren, es weist gleichzeitig eine hohe Forderleistung und einen groBen Vorratsbehalter auf.

Das Schrankformat (SF) ist trotz hoher Forderwerte noch immer kompakt gehalten und ist fiir Wartungszwecke
leicht zuganglich.

Die mobilen Anlagen (M) kénnen praktisch in einem PKW (Kombi) transportiert werden und sind auf Baustellen
oder im freien Gelande einsetzbar.

Die MINI-RO-Anlagen sind auf die BedUrfnisse von Geringverbrauchern ausgelegt und haben einen geringen
Platzbedarf.

Steuerung konventionell oder iiber WLAN

Fir die Steuerung der RO-Anlage konnen Sie wahlen zwischen einer konventionellen Kleinsteuerung und einer
innovativen WLAN-fahigen Touch-Screen-Steuerung. Diese hat nicht nur den Vorteil, an das Inter-/Intranet
angeschlossen werden zu kdnnen, sondern sie verfligt auch Gber innovative Zusatzfunktionen fir den Betrieb der Um-
kehrosmose-Anlage. Unter anderem wurde hier die chemische Reinigung der Membranen und des Tanks neu Giberdacht
und ermdglicht die vollautomatische Desinfektion der gesamten Einheit.

Unsere 4 Produktlinien

Umkehrosmose-Anlagen mit WLAN-fahiger Touch-Screen-Steuerung iRO (UT oder SF)
Umkehrosmose-Anlagen mit konventioneller Steuerung (SPS) RO (UT oder SF)

Mobile Umkehrosmose-Anlagen | ROM
Kleine Umkehrosmose-Anlagen flr Industrie und Haushalte m

Individuelle Kundenlésungen / On-Demand

Neben unseren Standardversionen stellen wir fir unsere Kunden auch individuelle Lésungen bis zu einer Permeat-
Leistung von 2000 I/h zusa . Die Bauart bleibt dabei weitgehend erhalten.

— RO XXX UT/SF XXX
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LINIE TIRO UT

UMKEHROSMOSE
iRO 100 UT 65 R

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

|deale Untertisch-Konzeption zum
Einsatz in Laboren, Arztpraxen, Kliniken,
Testeinrichtungen und Industrie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf |
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden Tan "
somit wesentlich verringert. Zudem verfligt die Anlage Uber einen .

automatischen Desinfektionszyklus, womit sowohl die Membranen “'IklllSlVQ!
als auch der Tank und die internen Leitungen desinfiziert werden.
Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine

vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr

hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

65 Liter Tank Permeat-Leistung Netzanschluss
T T e : lgg :;Il: FD’ermlfa'[r]prﬁduktlop 230 VAC, 50 Hz, 600 W
Steuerung (loT) Fard h"hrutf' egoo - Abmessungen
® Touch-Screen Oraerone bis 5o m 60 x 86 x 60 (BxHxT in cm)
: IEnLemetarAbmdrllng (IoT)| / Vollautomatischer Betrieb Leergewicht
S;S;?:rt]'bi:jingss AU s Permeatverwerfung 65 kg
it einstellb. I
® Permanente Anzeige aller Betriebsdaten mit einstelbarem Grenzwert Leitfahigkeit
(FlieBwerte, Leitwerte, Driicke) Filterelemente in Standard- < 20 pS/cm
® |eckage-Sensor mit automatischer g?gﬁ:%’:gen Abscheidung

Abschaltung bei Leckwasser

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe

Reinigungsfunktion Anschliisse in 3/4" (bei 20°C Wassertemperatur)
zur Reinigung der Membranen Eingang, Permeat, Abwasser Ausbeute
Desinfektionsfunktion Edelstahlgehéuse 60-75 %
fur Membranen und Tank Resthirte

0,1-0,2°dH

3-fach Vorfilterung

Sedimentfilter, Aktivkohle, Hértestabilisf:ggg;.-&

e @HERBERGER@

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com
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LINIE TIRO UT

UMKEHROSMOSE
iRO 200 UT 65 R

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

|deale Untertisch-Konzeption zum
Einsatz in Laboren, Arztpraxen, Kliniken,
Testeinrichtungen und Industrie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert. Zudem verfligt die Anlage Uber einen
automatischen Desinfektionszyklus, womit sowohl die Membranen
als auch der Tank und die internen Leitungen desinfiziert werden.
Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine

vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr

hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION

inklusive!

t

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

65 Liter Tank Permeat-Leistung Netzanschluss
AT O T : :gg :;II: FD’ermlfaLprﬁduktlop 230 VAC, 50 Hz, 600 W
Steuerung (loT) LTI Abmessungen

® Touch-Screen

® |nternetanbinding (loT)

® CEthernet-Anschluss zur Internet-/
Serveranbindung

® Permanente Anzeige aller Betriebsdaten
(FlieBwerte, Leitwerte, Driicke)

® |eckage-Sensor mit automatischer
Abschaltung bei Leckwasser

Reinigungsfunktion
zur Reinigung der Membranen

Desinfektionsfunktion
flir Membranen und Tank

3-fach Vorfilterung

Forderhohe bis 50 m
Vollautomatischer Betrieb

Permeatverwerfung
mit einstellbarem Grenzwert

Filterelemente in Standard-
abmessungen
5" bzw. 10"

Anschliisse in 3/4"
Eingang, Permeat, Abwasser

Edelstahlgehduse

60 x 86 x 60 (BxHXT in cm)

Leergewicht
65 kg

Leitfahigkeit
< 20 pS/em

Abscheidung
ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

Ausbeute
60-75%

Restharte
0,1-0,2°dH

Sedimentfilter, Aktivkohle, Hértestabiliwg&

—_— @HERBERGER@

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com
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LINIE TIRO SF

UMKERROSMOSE
IRO 300 SF 100

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption zum Einsatz in Laboren,
Arztpraxen, Kliniken, Testeinrichtungen
und Industrie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert. Zudem verfligt die Anlage Uber einen
automatischen Desinfektionszyklus, womit sowohl die Membranen
als auch der Tank und die internen Leitungen desinfiziert werden.
Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine
vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

100 Liter Tank oder auch gréBer Permeat-Leistung Netzanschluss
® 300 I/h Permeatproduktion 230 VAC, 50 Hz, 1,2 kW

Moderne Umkehrosmose- ) ! Y
Steuerung (loT) ¢ 69°F9jerh! i]oot? "5% Druckerhoiung Abmessungen
® Touch-Screen mit Foraerhone bis 50 m 60 x 160 x 70 (BxHxT in cm)
® |[nternetanbinding (loT) Vollautomatischer Betrieb Leergewicht
o Ethernet-Anscthss zur Internet-/ Permeatverwerfung 85 kg

Serveranbindung mit einstellbarem Grenzwert PEER
® Permanente Anzeige aller Betriebsdaten Leitfahigkeit

(FlieBwerte, Leitwerte, Driicke) Filterelement in ?tandartﬂi- < 20 pS/cm
® Leckage-Sensor mit automatischer abmessungen 10" bzw. 20 Abscheidung

Abschaltung bei Leckwasser

Chemische Reinigung

Potentialfreier Ausgang
® Sammelstormeldung

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

® Entfernen von Hartebildnern ® fernalarm fir Leitwarte Ausbeute
® Desinfektion von Membranen und Tank Anschliisse in 3/4" oder 1" 60 - 75 %

3-fach Vorfilterung Eingang, Permeat, Abwasser Resthérte
Sedimentfilter, Aktivkohle, Hartestabili- Edelstahlgehiuse 0,1-0,2°dH

sierung e

Probeentnahmehahn

— @HERBERGER@

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com
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LINIE TIRO SF

UMKERROSMOSE
IRO 600 SF 100

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption zum Einsatz in Laboren,
Arztpraxen, Kliniken, Testeinrichtungen,
Industrie und Gastronomie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert. Zudem verfligt die Anlage Uber einen
automatischen Desinfektionszyklus, womit sowohl die Membranen
als auch der Tank und die internen Leitungen desinfiziert werden.
Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine
vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

100 Liter Tank oder auch groBer Permeat-Leistung Netzanschluss
R T e : :ioooogl;lﬁelrjmeal:prﬁd#ktlon _ 230 VAGC, 50 Hz, 1,2 kW
Steuerung (loT) F." derhah L9C5e(; Ol Abmessungen
® Touch-Screen oraernone bis oL m 60 x 160 x 70 (BXHXT in cm)
: :Enthernetar'&bmdr:rg (IoT)| / Vollautomatischer Betrieb Leergewicht
thernet-Anschluss zur Internet- Permeatverwerfung 90 kg
Serveranbindung mit einstellbarem Grenzwert SeEmpe
® Permanente Anzeige aller Betriebsdaten Leitfahigkeit
(FlieBwerte, Leitwerte, Driicke) Filterelement in Standard- < 20 pS/cm
® Leckage-Sensor mit automatischer abmessungen 10" bzw. 20 Abscheidung

Abschaltung bei Leckwasser

Chemische Reinigung

Potentialfreier Ausgang
® Sammelstormeldung

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

® Entfernen von Hartebildnern ® fernalarm fir Leitwarte Ausbeute
® Desinfektion von Membranen und Tank Anschliisse in 3/4" oder 1" 60 - 75 %

3-fach Vorfilterung Eingang, Permeat, Abwasser Resthirte
Sedimentfilter, Aktivkohle, Hartestabili- Edelstahlgehiuse 0,1-0,2°dH

sierung 5 =

— @HERBERGER
WASSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com
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LINIE RO UT

UMKERROSMOSE
RO 100 UT 65 e

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

1.0 5 o)

|deale Untertisch-Konzeption zum

Einsatz in Laboren, Arztpraxen, Kliniken,
Testeinrichtungen und Industrie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert.

Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das Ver-
blocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine vor-
geschaltete Enthdrtungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

65 Liter Tank
erweiterbar auf 85 Liter

Edelstahlverschalung

Reinigungsfunktion
zur Reinigung der Membranen

Vorfilterung nach Wahl
z.B. Sedimentfilter, Aktivkohle, Hartestabili-
sierung je in 5"

Durchflussmessung
® Permeat

® Konzentrat

® Ricklauf

Betriebsdruckanzeige
fir optimalen Betrieb

Probeentnahmehahn

www.osmosetechnik.com

Permeat-Leistung

® 100 I/h Permeatproduktion

® 400 I/h Druckerhdhung mit
Forderhéhe bis 50 m

Vollautomatischer Betrieb

Permeatverwerfung
mit einstellbarem Grenzwert

Integrierter Wasserwachter

Potentialfreier Ausgang
® Sammelstormeldung
® Fernalarm fir Leitwarte

Anschliisse in 3/4"
Eingang, Permeat, Abwasser

4

Netzanschluss
230 VAC, 50 Hz, 600 W

Abmessungen
60 x 86 x 60 (BxHXT in cm)

Leergewicht
65 kg

Leitfahigkeit
< 20 pS/em

Abscheidung
ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

Ausbeute
60-75%

Restharte
0,1-0,2°dH

HERBERGER

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com



LINIE RO UT

UMKERROSMOSE
RO 200 UT 65 e

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

1.0 5 o)

|deale Untertisch-Konzeption zum

Einsatz in Laboren, Arztpraxen, Kliniken,
Testeinrichtungen und Industrie

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert.

Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das Ver-
blocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine vor-
geschaltete Enthdrtungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION .

in 3/4"

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

65 Liter Tank
erweiterbar auf 85 Liter

Edelstahlverschalung

Reinigungsfunktion
zur Reinigung der Membranen

Vorfilterung nach Wahl
z.B. Sedimentfilter, Aktivkohle, Hartestabili-
sierung je in 5"

Durchflussmessung
® Permeat

® Konzentrat

® Ricklauf

Betriebsdruckanzeige
fir optimalen Betrieb

Probeentnahmehahn

www.osmosetechnik.com

Permeat-Leistung

® 200 I/h Permeatproduktion

® 400 I/h Druckerhdhung mit
Forderhéhe bis 50 m

Vollautomatischer Betrieb

Permeatverwerfung
mit einstellbarem Grenzwert

Integrierter Wasserwachter

Potentialfreier Ausgang
® Sammelstormeldung
® Fernalarm fir Leitwarte

Anschliisse in 3/4"
Eingang, Permeat, Abwasser

4

Netzanschluss
230 VAC, 50 Hz, 600 W

Abmessungen
60 x 86 x 60 (BxHXT in cm)

Leergewicht
70 kg
Leitfahigkeit
< 20 pS/em
Abscheidung

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

Ausbeute
60-75%

Restharte
0,1-0,2°dH

HERBERGER

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com



LINIE RO SF

UMKERROSMOSE
RO 300 SF 450

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption zum Einsatz in Industrie,
Gastronomie, Laboren, Arztpraxen, Klini-
ken und Testeinrichtungen

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem
Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt iiber ein Reinigungsmodul zur Spiilung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert.

Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine
vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

INNOVATION .

INKLUSIVE | MERKMALE TECHNISCHE DATEN

450 Liter Tank Permeat-Leistung Netzanschluss

in Anlage integriert ® 300 I/h Permeatproduktion 2 x 230 VAC, 50 Hz, 2,2 kW
Edelstahlverschalung > ?éfggr:é:el)g?scgr:shu”g mit Abmessungen
Reinigungsfunktion Vollaut iecher Betrich 70 x 160 x 100 (BxHXT in cm)
zur Reinigung der Membranen oflautomatischer betrie Leergewicht
Vorfilterung nach Wahl Pgrmeaﬂ;}erwegfung EC

2.B. Sedimentfilter, Aktivkohle, el e el e Leitfahigkeit
Hartestabilisierung je in 10" Integrierter Wasserwachter < 20 pS/em
Durchflussmessung Potentialfreier Ausgang Abscheidung

® Permeat ® Sammelstérmeldung ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
® Konzentrat ® Fernalarm fur Leitwarte (bei 20°C Wassertemperatur)
® Ricklauf Anschliisse in 3/4" Ausbeute
Betriebsdruckanzeige Eingang, Permeat, Abwasser 60 -75 %

fir optimalen Betrieb Restharte
Probeentnahmehahn 0,1-0,2°dH

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
E.: info@osmosetechnik.com
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LINIE RO SF

UMKERROSMOSE
RO 1200 SF 2000

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption flir GroBverbraucher in
Industrie, Gastronomie, GroBkliniken und
Testeinrichtungen

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und kalkfreiem

Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% der im Speisewasser
enthaltenen und geldsten Stoffe.

Die Anlage verfiigt tiber ein Reinigungsmodul zur Spllung der
Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten dblichen
Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von 1-3 Jahren auf
5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die Wartungskosten werden
somit wesentlich verringert.

Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne eine
vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. Erst ab sehr
hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungsanlage empfohlen.

TE——

ST EINGANG

INNOVATION

PER ME AT

INKLUSIVE m TECHNISCHE DATEN

2.000 Liter Tank extern Permeat-Leistung Netzanschluss

iber Niveausteuerung in Anlage integriert ® 1.200 I/h Permeatproduktion 380 VAC, 50 Hz, 4,5 kW
Edelstahlverschalung ¢ ?é?(?gr:ézeDt:ZCg?:hung mit Abmessungen
Reinigungsfunktion Vollaut iccher Betrich 90 x 145 x 60 (BxHXT in cm) plus Tank
zur Reinigung der Membranen oflautomatischer betrie Leergewicht

Vorfilterung nach Wahl Pgrmea%erwegfung 12048

z.B. Sedimentfilter, Aktivkohle, el et e Leitfahigkeit

Hartestabilisierung je in 10" / 20" Integrierter Wasserwachter < 20 pS/cm

Durchflussmessung Potentialfreier Ausgang Abscheidung

® Permeat
® Konzentrat
® Ricklauf

Betriebsdruckanzeige
fir optimalen Betrieb

Probeentnahmehahn

www.osmosetechnik.com

® Sammelstormeldung
® Fernalarm fiir Leitwarte

Anschliisse in 1"
Eingang, Permeat, Abwasser

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

Ausbeute
60-75%

Restharte
0,1-0,2°dH

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

© HERBERGER

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
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LINIE RO M

UMKERROSMOSE
RO 300 M

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption fir Heizungswasser-
befiillung, Gebaudereinigung, Solarpanel-
Reinigung, KFZ-Wasche etc.

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und

kalkfreiem Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99% )
der im Speisewasser enthaltenen und gelésten Stoffe. 56 &
Die Anlage verfligt Uber ein Reinigungsmodul zur Spiilung )
- . Y 3/4"-Anschlusse
der Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten
iiblichen Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von
1-3 Jahren auf 5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die dgfgfrss e ‘
Wartungskosten werden somit wesentlich verringert. Rillenprofil 3 o
Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne Celeleen ol
eine vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden. le—360—»! ol
Erst ab sehr hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungs- -
- 560— > D

anlage empfohlen.

Fiir den mobilen Emsatz 2.B.:

ﬁﬂy“ ° HW

Gebdudereinigung °

_ nkwsive ) MERkMALE il TECHNISCHE DATEN

Mobiles Aluminium-Gestell Permeat-Leistung 250 - 300 I/h Netzanschluss
stabil und leicht handhabbar Manuelles Ein- und Ausschalten 230 VAC, 50 Hz, 700 kW
Wasseranschliisse Optional: Ausschaltautomatik tber ein Abmessungen
mit praktischen 3/4"-Schnellverschliissen Abschaltelement Wi_e Druckschal'ger, _ 56 x 130 x 48 (BxHXT in cm)
Schlauchsatz fiir Permeat, Abwasser und Wasserzahler oder aneaugeber be|.Tankbetr|eb Leergewicht
Einspeisung mit je 5m Lange und passenden Gute Ahl¥||esbarke|t der Betriebsdaten 40 kg
3/4"-Schnellverschliissen ® Durchfluss Permeat PP

. . " ® Durchfluss Konzentrat (Abwasser) Leitfahigkeit
Vorfilterung in 10" nach Wahl, z.B. ® Betriebsdruck < 20 pS/em
® Sedimentfilter ® Leitfahigkeit Abscheidung

@ Aktivkohle
® Hartestabilisierung (ab 12°dH)

Réder mit PUR-Beschichtung

Potentialfreier Ausgang
® Sammelstormeldung
® Fernalarm fiir Leitwarte

Zubehor:

® Abschaltelement nach Wahl

® Zwischenspeicher / Vorratsbehalter

® Druckerhéhung fiir Gebaudehchen
> 20 Meter

° VE-EinheW
Permeats

www.osmosetechnik.com

Permeatverwerfung
mit einstellbarem Grenzwert

Wasserwachter
mit Not-AUS bei Leckage

Betrieb stehend oder liegend maglich
Einfaches Verstauen im Fahrzeug durch

Handgriff mit GleitfiiBen

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

Ausbeute

60-75%

Restharte
0,1-0,2°dH

HERBERGER

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
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LINIE RO M

UMKERROSMOSE
RO 600 M

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeptionflir Heizungswasser-
befiillung, Gebaudereinigung, Solarpanel-
Reinigung, KFZ-Wasche etc.

Osmose-Anlage zur Gewinnung von reinem, salz- und
kalkfreiem Wasser mit einer Abscheidung von bis zu 99%
der im Speisewasser enthaltenen und gelésten Stoffe.

1270mm Q.

Die Anlage verfligt Uber ein Reinigungsmodul zur Spiilung
der Membranen mit Zitronensdure. Damit wird einer ansonsten
iiblichen Verblockung vorgebeugt und die Lebensdauer von |
1-3 Jahren auf 5-10 Jahre (und mehr) verlangert. Die , )
Wartungskosten werden somit wesentlich verringert.

Rader
| d240x B5
Rnlenpralul

Eine integrierte Hartestabilisierung verringert ebenfalls das
Verblocken der Membranen. Somit kann die Anlage ohne
eine vorgeschaltete Enthartungsanlage betrieben werden.
Erst ab sehr hartem Wasser (ab 20°dH) wird eine Enthartungs-

Gle tiBe POM

‘ <360

anlage empfohlen. <560 l- o
Fiir den mobilen El“l‘iéé‘ifz‘;“i“ﬁ‘
Heizungswasserbefiillung ‘H: o
Gebaudereinigung i °

| INKWSIVE m TECHNISCHE DATEN

D

Mobiles Aluminium-Gestell Permeat-Leistung 500 - 600 I/h Netzanschluss
stabil und leicht handhabbar Manuelles Ein- und Ausschalten 230 VAC, 50 Hz, 700 kW
Wasseranschliisse Optional: Ausschaltautomatik tber ein Abmessungen
mit praktischen 3/4"-Schnellverschliissen Abschaltelement Wi_e Druckschal'ger, _ 55 x 130 x 48 (BxHxT in cm)
Schlauchsatz fiir Permeat, Abwasser und Wasserzahler oder aneaugeber be|.Tankbetr|eb Leergewicht
Einspeisung mit je 5m Lange und passenden Gute A#llesbarkelt der Betriebsdaten 45 kg
3/4"-Schnellverschliissen ® Durchfluss Permeat PP

. . " ® Durchfluss Konzentrat (Abwasser) Leitfahigkeit
Vorfilterung in 10" nach Wahl, z.B. ® Betriebsdruck < 20 pS/em
® Sedimentfilter ® Leitfahigkeit Abscheidung

@ Aktivkohle
® Hartestabilisierung (ab 12°dH)

Wasserwachter mit Not-AUS bei Leckage

Permeatverwerfung
mit einstellbarem Grenzwert

ca. 95 - 99% der Inhaltstoffe
(bei 20°C Wassertemperatur)

. . gl Ausbeute
Réder mit PUR-Beschichtung Betrieb stehend oder liegend moglich 60- 75 %
. . Einfaches Verstauen im Fahrzeug durch L
Potentialfreier Ausgang Handariff mit Gleitillen Resthérte
® Sammelstormeldung g 0,1-0,2°dH

® Fernalarm fiir Leitwarte

Zubehor:

® Abschaltelement nach Wahl

® Zwischenspeicher / Vorratsbehalter

® Druckerhéhung fir Gebaudeho
> 20 Meter

® VE-Einheit zur 'oIIentsaIzung des
Permeats (LF < 3°S)

www.osmosetechnik.com

o

HERBERGER
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UMKEHROSMOSE LINIE MINI-RO

MINI RO-10 FAMILY EDITION e occ A

St SOOD e oy i -

BESTES TRINKWASSER FUR
ZUHAUSE

Ideale Konzeption flir den Hausgebrauch

Osmose-Anlage fir den Hausgebrauch zur Gewinnung von
hochwertigem Trinkwasser in den Ausfihrungen 75 GPD (290 Liter
pro Tag) oder 100 GPD (390 Liter pro Tag).

Direkt-Osmosen funktionieren tber den stadtischen Hauswasser-
druck und bendtigen keine zusatzliche Pumpe. Da Osmosewasser
nur langsam produziert wird, ist eine Zwischenspeicherung em- k
pfehlenswert. Diese als Glasballonflasche auszufiihren hat den I
Vorteil der einfachen Reinigung; dadurch sind Sie hygienisch immer

auf der sicheren Seite!

Die Osmose-Anlage kann in einem Unterschrank an eine Seitenwand
angeschraubt werden. Die Glasballonflasche wird auf einer Arbeits-

flache abgestellt.

Die Bedienung erfolgt manuell durch Einschalten iiber die Starttaste;
im Anschluss wird der Vorratsbehalter gefiillt und automatisch
wieder abgeschaltet. Das dauert je nach Ausfiihrung und 6rtlichen
Gegebenheiten 20 - 50 Minuten.

Die Gerdte werden nach lhren Wiinschen zusammengestellt. An
Verbrauchsmaterial gibt es nur einen Aktivkohle-Kombifilter. Bei
Verwendung als Trinkwasser empfehlen wir, Edelsteine wie Rosen-
quarz, Bergkristall, Amethyst oder Marmor ins Wasser zu geben.

Einfiillkopf mit elektronischem i_ﬁﬁi. Glaskanister
Abschaltsensor: fiir ~\ mit Dispenser
Vorratsbehalter

 pirekt s vt

| \ \‘\ | L |
der Aq ° m thaltemrlchtung

Glasvorratshehalter Permeat-Leistung Netzanschluss
5 oder 10 Liter (oder andere) 10 - 14 Liter pro Stunde 230 VAC, 50 Hz, 0,1 kW
Kleinsteuerung Anschliisse nach Wahl Abmessungen
® Halbautomatischer Betrieb 23 x 36 x 13 (BxHxT in cm)
® Manuell Ein/Aus Solides Aluminiumgestell
® Elektronischer Abschaltsensor pulverbeschichtet Abscheidung
® Betriebsanzeige ca. 95 - 97% der Inhaltstoffe
2-fach Vorfilterung 10" Speisewasserdruck
Sediment- und Aktivkohlefilter 4 bar
(10 pm) kombiniert

WRARSSERAUFBEREITUNG GMBH

GartenstraBe 38 T:+49(0) 2403 7851680
D-52249 Eschweiler F: +49 (0) 2403 7851681
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UMKEHROSMOSE LINIE MINI-RO
MINI RO-10 INDUSTRIAL

REINWASSER FUR INDUSTRIE,
LABORTECHNIK, MEDIZINTECHNIK

Ideale Konzeption fiir Kleinverbraucher in
Industrie, Laboren, Arztpraxen, Kliniken,
Testeinrichtungen und Gastronomie

Osmose-Anlage flir industrielle Zwecke zur Gewinnung von
hochwertigem Trinkwasser in den Ausfihrungen 75 GPD (290 Liter
pro Tag) oder 100 GPD (390 Liter pro Tag).

Ein Aktivkohle-Kombi-Filter enthértet das Eingangsspeisewasser
und filtert Partikel und Schwebstoffe bis 10 [Jm Starke heraus. Die
verbleibenden Stoffe werden durch die Osmosemembrane heraus-
gefiltert und verbleiben im Ablaufwasser, dem Konzentrat. Ubrig
bleibt reines Wasser, das Permeat, welches zur weiteren Verwendung
als Prozesswasser im Drucktank zwischengespeichert wird.

Die Version , Industrial” ist so konzipiert, dass sie in Kombination
mit einer Druckerhdhungspumpe, einem Druckspeichertank und
einer Entnahme-Armatur vollkommen automatisch funktioniert.

Eine Druckerhdhungspumpe bis 5,5 bar verbessert die Abscheiderate
und erhoht die Ausbeute. In Verbindung mit einem Drucktank wird
dieser bis zu einem Speicherdruck von 5 bar befiillt. Die Anlage
wird vollautomatisch bei Erreichen des Speicherdrucks von 5 bar
ausgeschaltet und nach erneutem Druckabfall durch Verbrauch
des Permeats bei ca. 1,2 bar wieder eingeschaltet. Beide Schaltdriicke
kénnen nachtrdglich individuell zwischen 1 - 5 bar eingestellt
werden.

ollauto '

cker

i
 Dru
 nkwsive  Jl  MERKMALE |

Drucktank bis 5 bar Permeat-Leistung Netzanschluss

GroBe nach Wahl 10 - 14 Liter pro Stunde 230 VAC, 50 Hz, 0,1 kW
Kleinsteuerung Anschliisse nach Wahl Leitfahigkeit

® \ollautomatischer Betrieb 10 - 30 [JS/cm

® Manuell Ein/Aus Solides Aluminiumgestell

® Automatisch Ein/Aus iber Druckregelung pulverbeschichtet Abscheidung

® Betriebsanzeige ca. 95 - 97% der Inhaltstoffe

(bei 20[]C Wassertemperatur)
2-fach Vorfilterung 10"

Sediment- und Aktivkohlefilter Ausbeute
(10 [JS) kombiniert ca. 50%
Speisewasserdruck

min. 1,5 bar

@ HERBERGER
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